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@ Verfahren zum Herstellen einer Flacheingabetastatur sowie danach hergestellte Flacheingabetastatur 

{§) Verfahren zurn Herstellen einer Flacheingabetastatur fflr 
Datenverarbeitungsgerate Oder derglaichen, boi dom eine 
Auflagefolie, ein \m wesentlichan tafelformiges elektrisohes 
Schalt-Funktionssystem und eine an der dern Schalt-Funk- 
tionssystem abgewandten Bedienungsseite mit einem Tasta- 
turmuster versehene Deckfolie zumindest entlang des Um- 
fangsrandes miteinander verbunden werden, dadurch ge- 
kennzeichnet, da& das Schait-Funktionssystem unter Erzeu- 
gung der Auflagefolie, der Deckfolie und eines diese 
einstiickig verbindenden durchlaufenden Umfangsrandste- 
ges in Kunststoffmaterial eingegossen wird, 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen 
einer Flacheingabetastatur fur Datenverarbeitungsge- 
riite oder dergleichen, bei dem eine Auflagefolie, ein im 
wesentlichen tafelformiges elektrisches Schalt-Funk- 
tionssystem und eine an der dem Schaltfunktionssystem 
abgewandten Bedienungsseite mit einem Tastaturmu- 
ster versehene .Deckfolie zumindest entlang des Urn- 
fangsrandes miteinander verbunden werden, sowie eine 
danach hergestellte Flacheingabetastatur, mk einer 
Auflagefolie, einem elektrischen Schalt-Funktionssy- 
stem und einer . an der dem elektrischen Schalt-Funk- 
tionssystem abgewandten Begebungsseite mit dem Ta- 
staturmuster versehene Deckfolie. 

In der nicht vorveroffentlichten deutschen Patentan- 
meldung P 43 37 389,5 ist eine Flacheingabetastatur der 
vorstehend beschriebenen Art angegeben, wie sie auch 
aus der DE-GM 74 34 187 bekannt ist, wobei ein Kon- 
taktfoliensystem verwendet wird. Bei derartigen Flach- 
eingabetastaturen tragt die Deckfolie die beschriftete 
Tastatur und eventuell Design elemente, ganz allgemein 
also das Tastaturmuster. Das Kontaktfoliensystem, dem 
eine Auswerteelektronik zugeordnet ist, besteht im all- 
gemeinen aus drei aufeinander laminierten Folien- 
schichten, namlich einer ersten IContaktfolie, einer zwei- 
ten Kontaktfolie und einer dazwischen angeordneten 
Abstandsfolie, die in der Regel gestanzt ist und an den 
vorgesehenen Kontaktstelien Durchbrechungen auf- 
weist. Die beiden Kontaktfolien tragen an der der Ab- 
standsfolie zugewandten Seite vorzugsweise aufge- 
druckte Schichten aus Seitfahigem Lack. Es kann dabei 
vorgesehen sein, daB eine der beiden Kontaktfolien 
samtliche elektrischen Leiterbahnen tragt. Diese sind 
dann an den Kontaktflachen haufig Bo ausgeftihrt, daB 
hier zwei Leiterbahnenden kammformig ineinanderra- 
gen. Die andere Kontaktfolie tragt an den Kontaktstel- 
len dann jeweils eine vollstandige Bedruckung aus ieit- 
fahigem Lack. Es kann aber auch vorgesehen sein, daB 
beide Kontaktfolien Leiterbahnen tragen, wodurch ggf. 
die Anzahl der Leiterbahnkreuzungen auf einer der 
Kontaktfolien verringert werden kann. Die Kontaktfo- 
lien bestehen ebenso wie die Abstandsfolie in der Regel 
aus Kunststoffmaterial. 

Durch Krafteinwirkung auf die Deckfolien an einer 
durch das Tastaturmuster vorgegebenen Kontaktstelle, 
also bei Bedienung einer 'Taste", biegt sich die der 
Deckfolie nachstliegende Kontaktfolie an der Druck- 
stelle fiber die Rander der entsprechenden Ausstanzun- 
gen der Abstandsfolie durch und beriihrt die Kontakt- 
flache der unteren Kontaktfolie. Durch die BerOhrung 
wird eine elektrisch leitende Verbindung zwischen der 
oberen und unteren Kontaktstelle hergestellt. Ober die 
Leiterbahnen der oberen Kontaktfolie kann bei dieser 
Konfiguration wahrend der Verbindung elektrischer 
Strom flieBen, der zur Auswertung des Tastendruckes 
als Signal verwendet werden kann. 

Bei andersartigen Flacheingabetastaturen sind Kurz- 
hubtasten fest auf einer Platine verlotet und werden 
fiber die Deckfolie betatigt. 

Bei den bekannten Flacheingabetastaturen besteht 
ein Problem darin, daB diese im allgemeinen nicht voll- 
standig wasserdicht sind, weil namlich die einzelnen Fo- 
lien bzw. die Platine am Umfangsrand in der Regel le- 
diglich miteinander verklebt sind, wodurch Wasser ein- 
dringen und die Fimktionsfahigkeit der Tastatur behin- 
dern oder storen kann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das gat- 
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tungsgemaBe Verfahren sowie die eingangs beschriebe- 
ne Flacheingabetastatur dahingehend weiterzubiiden, 
daS mit einfachen Mitteln ein vollstandig wasser- und 
ggf. sogar gasdichtes Verbinden des Schalt-Funktions- 
5 systems mit der Auflage- und der Deckfolie ermdgiicht 
wird. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe in Weiterbil- 

dung des gattungsgemaBen Verfahrens dadurch gelost, 

daB das Schalt-Funktionssystem unter Erzeugung der 
jo Auflagefolie, der Deckfolie und eines diese einstfickig 

verbindenden durchlaufenden Umfangsrandsteges in 

Kunststoffmaterial eingegossen wird. 
Die Erfindung schlagt vor, daB elastisch aushartendes 

Kunststoffmaterial verwendet wird. 
!5 Die Erfindung sieht vor, daB das EingieBen im Spritz- 

gieBverfahren in einer allseits geschlossenen Spritzgiefl- 

form erfolgt. 

Die Erfindung schiagt auch vor, daB das EingieBen 
mittels eines fliisstg vergieBbaren und dann aushartba- 

20 ren elastomeren Kunststoffmaterial erfolgt. 

Weiterhin wird erfindungsgemiiB vorgeschlagen, daB 
in einer GieBform, deren in der Ebene ihrer Bodenfiache 
gemessene innenabmessungen die AuBenabmessungen 
des Schalt-Funktionssystems allseitig um die Breite des 

25 herzustellenden Umfangsrandsteges uberschreiten, zu- 
nachst die Deckfolie durch GieBen und zumindest teil- 
weises Ausharten einer ersten Schicht des Kunststoff- 
materials bereitgestelit wird; daB anschiieBend unter 
Beiassen der zumindest teilweise ausgeharteten Deck- 

30 folie in der GieBform das Schalt-Funktionssystem in die 
GieBform eingebracht und auf die Auflagefolie unter 
Freilassen eines umlaufenden, der Breite des herzustel- 
lenden Umfangsrandsteges entsprechenden Randstrei- 
fens aufgelegt wird; daB dann wekeres fliissiges ver- 

35 gieBbares Kunststoffmaterial unter Auffiiilen des um- 
laufenden Randstreifens und Bedecken des Schalt- 
Funktionssystems in einer der Dicke der herzustellen- 
den Auflagefolie entsprechenden Ho he aufgegossen 
wird; daB daraufhin das endgiiltige Ausharten des ge- 

40 samten Kunststoffmaterials erfolgt; und daB dann die 
allseits von dem Kunststoffmaterial einstiickig dicht um- 
schlossene Flacheingabetastatur aus der GieBform ent- 
fernt wird. 

Die Erfindung sieht vor, daB die Deckfolie im An- 
45 schluB an den GieB- und Ausharte- sowie ggf. Entfor- 
mungsvorgang mit dem Tastaturmuster versehen wird. 

Weiterhin wird vorgeschlagen, daB als Schalt-Funk- 
tionssystem eine Kurzhubtastatur mit fest auf einer Pla- 
tine oder dergleichen angebrachten Kurzhubtasten ver- 
so wendetwird, 

Ferner wird vorgesehen, daB als Schalt-Funktionssy- 
stem eine im wesentlichen von mechanisch bewegbaren 
Funktionselementen freie Sensortastatur verwendet 
wird. 

55 Weiterhin wird erfindungsgemSB vorgeschlagen, daB 
als Schalt-Funktionssystem ein Kontaktfoliensystem 
verwendet wird, welches im AnschluB an die Auflagefo- 
lie aufeinanderfolgend eine zumindest bereichsweise an 
der der Auflagefolie abgewandten Seite mit einer elek- 

eo trisch leitfahigen ersten Kontaktschicht versehene erste 
Kontaktfolie, eine entsprechend dem Tastaturmuster 
mit Durchbrechungen versehene Abstandsfolie und ei- 
ne an der der Abstandsfolie zugewandten Seite zumin- 
dest bereichsweise mit einer elektrisch leitfahigen zwei- 

65 ten Kontaktschicht versehene zweite Kontaktfolie auf- 
weist 

Die Erfindung sieht vor, daB ein Kontaktfoliensystem 
verwendet wird, bei dem zwischen der zweiten Kon- 
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taktfolie und der Deckfolie eine elastische Pufferfolie 
angeordnet ist. 

Weiterhin wird vorgeschlagen, daB ein Schalt-Funk- 
tionssystem verwendet wird, welches eine Vielzahl von 
sowohl zur Seite der herzustellenden Auflagefolie ais 
auch zur Seite der herzustellenden Deckfolie offenen 
Durchbrechungen aufweist; und daB die Durchbrecbun- 
gen mit dem Kunststoffmateriai ausgegossen werden, 
wodurch nach dem Ausharten eine das Schaltfunktions- 
system durchsetzende und dessen Funktionselemente in 
raumlich definierter Relativsteliung fixierende elasti- 
sche, einstiickige raumliche Kunststoffmatrix erzeugt 
wird, die aus der Auflagefolie, der Deckfolie, dem Um- 
fangsrandsteg und Verbindungsstegen besteht, weiche 
die Auflagefolie und die Deckfolie durch die Durchbre- 
chungen des Schalt-Funktionssystems hindurch verbin- 
den. 

Die Erfindung sieht weiterhin vor, daB als Kunststoff- 
material Polyurethan verwendet wird. 

Auch ist erfindungsgemaS vorgesehen, daB als Kunst- 
stoffmaterial Silikon verwendet wird. 

Nach der Erfindung wird vorgeschlagcn, daB ein um 
zumindest eine Achse biegsames Schalt-Funktionssy- 
stem verwendet wird und die Auflage- sowie die Deck- 
folie biegsam ausgebildet werden. 

Weiterhin wird vorgeschlagen, daB ein um zumindest 
eine Achse rollbares Schalt-Funktionssystem verwen- 
det wird und die Auflage- sowie die Deckfolie rollbar 
ausgebildet werden. 

Ferner ist vorgeschlagen, daB ein im wesentlichen 
rechteckiges Schalt-Funktionssystem mit zu einer der 
Rechteckseiten paralleler Biege- bzw, Roliachse ver- 
wendet wird; und daB die zur Biege- bzw. Roliachse 
parailelen Abschnitte des Umfangsrandsteges im we- 
sentlichen steif, die zur Biege- bzw. Roliachse senkrech- 
ten Abschnitte des Umfangsrandsteges hingegen im we- 
sentlichen flexibel ausgebildet werden. 

ErfindungsgemaB ist auch vorgesehen, daB den stei- 
fen und den biegsamen Abschnitten des Umfangsrand- 
steges unterschiedliche Starke gegebcn wird. 

Die Erfindung sieht auch vor, daB fur die steifen und 
die biegsamen Abschnitte des Umfangsrandsteges un- 
terschiedliche Kunststoffmaterialien verwendet wer- 
den. 

Die erfindungsgemaBe Flacheingabetastatur ist da- 
durch gekennzeichnet, daB das Schalt-Funktionssystem 
in Kunstsioffmateriai eingegossen ist, welches einstiik- 
kig die Auflagefolie, die Deckfolie und einen diese ver- 
bindenden, das Schalt-Funktionssystem umlaufenden 
Umfangsrandsteg bildet. 

Die Erfindung sieht auch vor, daB das Schait-Funk- 
tionssystem in eiastisches Kunststoffmaterial eingegos- 
sen ist. 

Dabei kann vorgesehen sein, daS die Auflagefolie und 
die Deckfoiie durch eine Anzahi von FlieBdurchbre- 
chungen des Schait-Funktiorissystems durchsetzenden 
Verbindungsstegen unter Fixierung der Relativsteliung 
der Funktionselemente des Schaltfunktionssystems mit- 
einander verbunden sind. 

Auch schlagt die Erfindung vor, daB das Schalt-Funk- 
tionssystem biegsam ist. 

Weiterhin ist vorgeschlagen, daB das Schalt-Funk- 
tionssystem rollbar ist. 

Die Erfindung sieht ferner vor, daB das Schalt-Funk- 
tionssystem ein Kontaktfoliensystem ist. 

SchlieBlich schlagt die Erfindung auch vor, daB das 
Schalt-Funktionssystem ein Kurzhubtastatursystem ist. 

Der Erfindung liegt die uberraschende Erkenntnis zu- 



grunde, daB es gelingt, die gesteilte Aufgabe zu losen 
und eine vollstandig dichte Flacheingabetastatur mit 
einfachen Mitteln zu schaffen, indem ein GieSverfahren 
mit fliissig vergieBbaren elastischen oder tbermoplasti- 
5 schen Materialien durchgefiihrt wird. Mit diesem Kunst- 
stoffmaterial wird das Schalt-Funktionssystem vergos- 
sen, wobei man entweder bereits die Eiektronik zur 
Auswertung der Tastaturmatrix mit eingieBen kann 
oder aber lediglich vorsehen kann, daB der im GieBver- 

io fahren hergestellte Umfangsrandsteg von einer Zulei- 
tung zu den Leiterbahnen des Schaltfunktionssystems 
durchsetzt ist. 

Bei der Erfindung werden also keine separaten Aufla- 
ge- und Deckfolien mehr verwendet, vielmehr werden 

is diese im GieSverfahren in situ hergestellt. Es 13Bt sich 
sowohl ein Kontaktfoliensystem verwenden als auch ei- 
ne feste oder flexible Platine, auf der Tasten oder Schal- 
ter angebracht sind. Das GieSverfahren kann beispiels- 
weise in einer offenen GieBform in der Weise durchge- 

20 fiihrt werden, daB zunachst die Deckfolie oder die Ta- 
stenseite des Tastaturmusters an der Flacheingabetasta- 
tur sozusagen "kopfiiber" eingegossen wird und anhar- 
tet. AnschlieBend wird das Schaltfunktionssystem eben- 
falls kopfiiber auf die angehartete, die Deckfolie bilden- 

25 de Schicht gelegt, wobei seitlich neben dem Schaltfunk- 
tionssystem Rander der zuerst gegossenen Schicht of- 
fenbleiben. AnschlieBend wird eine zweite Schicht des 
flussigen Kunststoffmaterials in die Form uber das 
Schalt-Funktionssystem gegossen. Zur besseren Haft- 

30 vermittlung kann dabei die offene Oberseite mit einem 
Klebstoff oder anderen geeigneten Stoffen beschichtet 
werden. Die zuletzt eingegossene Schicht verbindet sich 
entweder durch die stoffiichen Eigenschaften des ver- 
wendeten Kunststoffmaterials oder durch die Kaftver- 

35 mittlung derart mit dem bereit in der GieBform befindli- 
chen Kunststoffmaterial, daS eine wasserdichte unci 
reiBfeste Verbindung entsteht. Natiirlich wird beim 
GieBverfahren darauf geachtet, daB kern GieSmaterial 
in die elektrischen Kontaktstellen eindringen kann. Dies 

40 ist bei Kontaktfoliensystemen durch Verkleben erreich- 
bar, bei Kurzhubtasten durch entsprechende konstruk- 
tive Beriicksichtigung von Gummidichtungen oder der- 
gleichen. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren eignet sich insbe- 

45 sondere in Verbindung mit einer roilbaren Flacheinga- 
betastatur, wie sie Gegenstand der gleichzeilig ange- 
meldeten deutschen Patentanmeldung P 44 24 496.7 ist. 

Zum Aufbringen des Tastaturmusters auf die Deckfo- 
lie konnen beispielsweise verschiedene Druckverfahren, 

50 wie Siebdruckverfahren, Tampondruckverfahren oder 
dergleichen, eingesetzt werden. Es ist auch moglich, das 
Tastaturmuster zumindest teilweise durch Laserbe- 
schriftung oder durch Tintenstrahibedruckung auf die 
Deckfolie aufzubringen. Angemerkt sei auch, daB das 

55 Tastaturmuster natiirlich beispielsweise durch Eingie- 
Ben fertiger Buchstaben, Auftragen von Farbe in die 
GieB- oder SpritzgieBform oder dergleichen erzeugt 
werden kann. Im iibrigen liegt es natiirlich auf der Hand, 
daB fur das erfindungsgemaBe Verfahren nicht nur Po- 

60 lyurethane oder Silikone geeignet sind, sondern sich alle 
Kunststoffe bzw. Elastomere eignen, die an den jeweili- 
gen Anwendungszweck angepaBt sind. Sofern eine 
Flacheingabeastatur hergestellt werden soil, deren 
Oberflache keine beweglichen Elemente enthalt, also 

65 z. B. dann, wenn das Schalt-Funktionssystem eine Sens- 
ortastatur aufweist, braucht das Kunststoffmaterial 
auch keine elastischen Eigenschaften zu haben, da in 
diesem Fall eine weiche bzw. nachgiebige Oberflache 
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der Deckfolie nicht erforderlich ist. 

Weitere Merkmale und Vorteilc dcr Erfindung erge- 
ben sich aus der nachstehenden Beschreibung, in der em 
Ausfuhrungsbeispiei anhand der schematischen Zeich- 
nung im einzelnen erlautert ist. 5 

Dabei zeigt die aus einer einzigen Fig, bestehenden 
Zeichnung ein Ausfuhrungsbeispiei einer FSaehesngabe- 
tastatur nach der Erfindung in perspektivischer seitli- 
cher Schragansicht. 

Wie die Zeichnung erkennen lafit, weist die dort ge- io 
zeigte Flacheingabetastatur eine Auflagefolie 10 aus 
vergieBbarem Kunststoffmaterial, eine erste Kontaktfo- 
!ie 12, eine Abstandsfolie 14, eine zweite Kontaktfoiie 16 
sowie eine Deckfolie 18, die aus demselben Material 
besteht wie die Auflagefolie 10, auf, is 

Die erste Kontaktfoiie 12 und die Abstandsfolie 14 
sind dabei in Einzelelemente unterteilc, wie dies bei ei- 
nem speziellen Ausfuhrungsbeispiei der gleichzeitig ein- 
gereichten Patentanmeldung P ... (Anwaltsakte 
MM2635) im einzelnen beschrieben ist, ohne daB dies im 20 
Zusammenhang mit der hier erlauterten Erfindung einer 
detailiierten Erklarung bedurfte; vielmehr wird insoweit 
auf die vorgenannte Parallelanmeldung hingewiesen. In 
der zweilen Kontaktfoiie 16 sind FlieBdurchbrechungen 
19 zu erkennen, die beim Herstellen der Flacheingabe- 25 
tastatur von Kunststoffmateriat durchsetzt werden, so 
daB Verbindungsstege entstehen, welche die Funktions- 
elemente des Schalt-Funktionssystems in ibrer Relativ- 
stellung zuetnander fixieren. 

Die Auflagefolie 10 und die Deckfolie 18 sind durch 30 
einen umlauf enden Umfangsrandsteg 22 im GieBver- 
fahren einstiickig miteinander verbunden. Die Deckfolie 
18 tragt einTastaturmuster20. 

Die Herstellung der Flacheingabetastatur, wie vorste- 
hend beschrieben, erfolgt wie nachstehend angegeben: 35 
Zunachst wird in eine geeignet geformte Flach-GieB- 
form, die oben offen ist, in der fur die Herstellung der 
Deckfolie 18 entsprechenden Dicke eine Polyurethan- 
mischung eingefiillt. AnschlieBend wird diese Schicht 
angehartet. Daraufhin wird auf die so hergestellte 40 
Schicht das aus der ersten Kontaktfoiie 12, der Ab- 
standsfolie und der zweiten Kontaktfoiie 16 bestehende 
Scbalt-Funktionssystem kopfiiber aufgelegt. Anschlie- 
Bend erfolgt ein NachgieBen von weiterer hartbarer 
Polyurethanmischung in einer Menge, die ausreicht, urn 45 
einerseits die Auflagefolie 10 und andererseits den Um- 
fangsrandsteg 22 herzustellen. Beim Auflegen des 
Schalt-Funktionssystems 12, 14, 16 wird natiirlich darauf 
geachtet, daB umlaufend ein dem herzustellenden Um- 
fangsrandsteg 22 entsprechender Rands treifen in der 50 
GieBform freigelassen wird, wobei alle Dosier- und Po- 
sitioniervorgange unter geeigneter elektronischer 
Steuerung bzw. durch Roboter oder dergleichen erfol- 
gen konnen. 

AnschlieBend erfolgt ein endgultiges Ausharten, wor- 55 
aufhin die Flacheingabetastatur, die in diesem Zustand 
noch nicht mit dem Tastaturmuster 20 versehen ist, ent- 
formt wird. AnschlieBend wird z. B. im Siebdruckverfah- 
ren das Tastaturmuster 20 auf die Deckfolie 18 aufge- 
bracht. Nach tiblichem Testen etc. ist die Flacheingabe- eo 
tastatur versandfertig. 

Die in der vorslehenden Beschreibung, in der Zeich- 
nung sowie in den Ansprtichen offenbarten Merkmale 
der Erfindung konnen sowohl einzeln als auch in beliebi- 
ger Kombination fur die Verwirklichung der Erfindung 65 
in ihren verschiedenen Ausfiihrungsformen wesentlich 
sein. 
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Bezugszeichenliste 

10 Auflagefolie 

12 erste Kontaktfoiie 

14 Abstandsfolie 

16 zweite Kontaktfoiie 

18 Deckfolie 

19 FlieBdurchbrechung 

20 Tastaturmuster 
22 Umfangsrandsteg. 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum Herstellen einer Flacheingabeta- 
statur fur Datenverarbettungsgerate oder derglei- 
chen, bei dem eine Auflagefolie, ein im wesentli- 
chen tafelformiges elektrisches Schait-Funktions- 
system und eine an der dem Schalt-Funktionssy- 
stem abgewandten Bedienungsseite mit einem Ta- 
staturmuster versehene Deckfolie zumindest ent- 
lang des Umfangsrandes miteinander verbunden 
werden, dadurch gekennzeichnet, daB das Schalt- 
Funktionssystem unter Erzeugung der Auflagefo- 
lie, der Deckfolie und eines diese einstiickig verbin- 
denden durchlaufenden Umfangsrandsteges in 
Kunststoffmaterial eingegossen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eiastisch aushartendes Kunststoffma- 
terial verwendet wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das EingieBen im SpritzgieBver- 
fahren in einer allseits geschiossenen SpritzgieB- 
form erfolgt. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das EingieBen mittels eines flus- 
sig vergieBbaren und dann aushartbaren elastome- 
ren Kunststoffmaterials erfolgt. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in einer GieBform, deren in der Ebene 
ihrer Bodenflache gemessene Innenabmessungen 
die AuBenabmessungen des Schalt-Funktionssy- 
stems allseitig urn die Breite des herzustellenden 
Umfangsrandsteges iiberschreiten, zunachst die 
Deckfolie durch GieBen und zumindest teiiweises 
Ausharten einer ersten Schicht des Kunststoffma- 
terials bereitgestellt wird; daB anschlieBend unter 
Belassen der zumindest teilweise ausgeharteten 
Deckfolie in der GieBform das Schalt-Funktionssy- 
stem in die GieBform eingebracht und auf die Auf- 
lagefolie unter Freilassen eines umlaufenden, der 
Breite des herzustellenden Umfangsrandsteges 
entsprechenden Randstreifens aufgelegt wird; daB 
dann weiteres fllissiges vergieBbares Kunststoff- 
material unter Auffiillen des umlaufenden Rand- 
streifens und Bedecken des Schalt-Funktionssy- 
stems in einer der Dicke der herzustellenden Aufla- 
gefolie entsprechenden Hdhe aufgegossen wird; 
daB daraufhin das endgiiltige Ausharten des gesam- 
ten Kunststoffmaterials erfolgt; und daB dann die 
allseits von dem Kunststoffmaterial einstiickig 
dicht umschlossene Flacheingabetastatur aus der 
GieBform e ntf ernt wird. 

6. Verfahren nach einem der vorangehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Deckfo- 
lie im AnschluB an den GieB- und Ausharte- sowie 
ggf. Entformungsvorgang mit dem Tastaturmuster 
versehen wird. 

7. Verfahren nach einem der vorangehenden An- 
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spriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi als Schalt- 
Funktionssystem eine Kurzhubtastatur mit fest auf 
einer Platine oder dergleichen angebrachten Kurz- 
hubtasten verwendet wird. 

8. Verfahren nach einem der Anspruche i bis 6, 5 
dadurch gekennzeichnet, daB als Schalt-Funktions- 
system eine im wesentiichen von mechanisch be- 
wegbaren Funktionselementen freie Sensortasfa- 
tur verwendet wird. 

9. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, 10 
dadurch gekennzeichnet, daB als Schait-Funktions- 
system ein Kontaktfoiiensystem verwendet wird, 
welches im AnschluB an die Auflagefolie aufeinan- 
derfolgend eine zumindest bereichsweise an der 
der Auflagefolie abgewandten Seite mit einer eiek- 15 
trisch leitfahigen ersten Kontaktschicht versehene 
erste Kontaktfolie, eine entsprechend dem Tasta- 
turmuster mit Durchbrechungen versehene Ab- 
standsfolie und eine an der der Abstandsfolie zuge- 
wandten Seite zumindest bereichsweise mit einer 20 
elektrisch leitfahigen zweiten Kontaktschicht ver- 
sehene zweite Kontaktfolie aufweist 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Kontaktfoliensystem verwendet 
wird, bei dem zwischen der zweiten Kontaktfolie 25 
und der Deckfolie eine elastische Pufferfolie ange- 
ordnet ist. 

11. Verfahren nach einem der vorangehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB ein Schalt- 
Funktionssystem verwendet wird, welches eine 30 
Vielzahl von sowohl zur Seite der herzustellenden 
Aufiagefolie als auch zur Seite der herzustelienden 
Deckfolie offenen Durchbrechungen aufweist; und 
daB die Durchbrechungen mit dem Kunststoffma- 
terial ausgegossen werden, wodurch nach dem 35 
Ausharten eine das Schalt-Funktionssystem durch- 
setzende und dessen Funktionselemente in raum- 
iich definierter Relativstellung fixierende elasti- 
sche, einstuckige raumliche Kunststoffmatrix er- 
zeugt wird, die aus der Auflagefolie, der Deckfolie, 40 
dem Umfangsrandsteg und Verbindungsstegen be- 
steht, weiche die Auflagefolie und die Deckfolie 
durch die Durchbrechungen des Schalt-Funktions- 
systems hindurch verbinden. . 

12. Verfahren nach einem der vorangehenden An- 45 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB als Kunst- 
stoffmaterial Polyurethan verwendet wird. 

13. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB als Kunststoffmateri- 

al Silikon verwendet wird. 50 

14. Verfahren nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB ein um zu- 
mindest eine Achse biegsames Schalt-Funktionssy- 
stem verwendet wird und die Auflage- sowie die 
Deckfolie biegsam ausgebildet werden. 55 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein um zumindest eine Achse rollba- 
res Schalt-Funktionssystem verwendet wird und 
die Auflage- sowie die Deckfolie rollbar ausgebil- 
det werden, eo 

16. Verfahren nach Anspruch 14 oder 15, dadurch 
gekennzeichnet, daS ein im wesentiichen rechtecki- 
ges Schalt-Funktionssystem mit zu einer der Recht- 
eckseiten paralleler Biege- bzw. Rollachse verwen- 
det wird; und daS die zur Biege- bzw. Rollachse 65 
parallelen Abschnitte des Umfangsrandsteges im 
wesentiichen steif, die zur Biege- bzw. Rollachse 
senkrechten Abschnitte des Umfangsrandsteges 
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hingegen im wesentiichen flexibel ausgebildet wer- 
den. 

17. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl den steifen und den biegsamen Ab- 
schnitten des Umfangsrandsteges unterschiediiche 
Starke gegeben wird. 

18. Verfahren nach Anspruch 16 oder 17, dadurch 
gekennzeichnet, daB fur die steifen und die biegsa- 
men Abschnitte des Umfangsrandsteges unter- 
schiediiche Kunststoffmaterialien verwendet wer- 
den. 

19. Flacheingabetastatur fur Datenverarbeitungs- 
gerate oder dergleichen, mit einer Auflagefolie, ei- 
nem elektrischen Schalt-Funktionssystem und ei- 
ner an der dem elektrischen schalt-Funktionssy- 
stem abgewandten Bedienungsseite mit dem Tasta- 
turmuster versehene Deckfolie, hergestellt nach 
dem Verfahren nach einem der vorangehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daS das Schalt- 
Funktionssystem (12, 14, 16) in Kunststoffmaterial 
eingegossen ist, welches einstiickig die Auflagefolie 
(10), die Deckfolie (18) und einen diese verbinden- 
den, das Schalt-Funktionssystem (12, 14, 16) umlau- 
f enden Umfangsrandsteg (22) biidet. 

20. Flacheingabetastatur nach Anspruch 19, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Schalt-Funktionssy- 
stem (12, 14, 16) in elastisches Kunststoffmaterial 
eingegossen ist. 

21. Flacheingabetastatur nach Anspruch 20, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Auflagefolie (10) 
und die Deckfolie (18) durch eine Anzahl von FlieB- 
durchbrechungen(19) des Schalt-Funktionssystems 
(12, 14, 16) durchsetzenden Verbindungsstegen un- 
ter Fixierung der Relativstellung der Funktionseie- 
mente des Schalt-Funktionssystems miteinander 
verbunden sind. 

22. Flacheingabetastatur nach einem der Ansprii- 
che 19 bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Schalt-Funktionssystem (12, 14, 16) biegsam ist. 

23. Flacheingabetastatur nach Anspruch 22, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Schalt-Funktionssy- 
stem (12, 14, 16) rollbar ist. 

24. Flacheingabetastatur nach einem der Ansprii- 
che 19 bis 23, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Schalt-Funktionssystem (12, 14, 16) ein Kontaktfo- 
liensystem ist. 

25. Flacheingabetastatur nach einem der Ansprii- 
che 19 bis 23, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Schalt-Funktionssystem ein Kurzhubtastatursy- 
stem ist. 
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